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BRIDGEPORT V480/V710

HOHERE LEISTUNG

Schnellere Zykluszeiten, geringere
Nebenzeiten.

* Spindelmotor 3,7/5,5/9,0 kW,
15.000U/min, Direktantrieb mit
max. Drehmoment28,7 Nm bei
Grunddrehzahl.

e Fanuc-Axial-Servomotor 1,6 kW auf
X-Y-Achse, 3 kW auf Z-Achse.

* Eilgang (max.) 48m/min.

* Drehzahl Gewindeschneiden (max.)
6.000 U/min.

* Beschleunigung erreicht 1,0 G auf
X-, Y-Achse und 0,8 G auf Z-Achse.

ROBUSTE BAUWEISE

Leistungsfahigkeit insbesondere bei
der Hochleistungszerspanung

* Die Anwendung der FEA (Finate
Element Analysis) fiihrt zu einer
stabilen, gut ausgewogenen
Maschine mit optimaler Steifigkeit
und Lebensdauer.

» Zwei Linearfiihrungen auf der
X-Achse und zwei Fihrungswagen
pro Fihrungsbahn. Die Y- und
Z-Achse verfiigen lber zwei
Linearfihrungen mit zwei
Schwerlast- Fiihrungswagen pro
Fihrungsbahn,

* Die geschliffene Kugelrollspindel
zeichnet sich durch geringe
Gerauschentwicklung, geringes
thermisches Wachstum und hohe
Belastbarkeit aus.

* Eine tragheitsarme Kupplung
verbindet die Kugelumlaufspindel

V480

BRIDGEPORT HAT MIT DER V-SERIE EINE KOMPLETTE BAUREIHE
AN VERTIKALEN BEARBEITUNGSZENTREN ENTWICKELT UND GEBAUT,
DIE FUR EINE VIELZAHL VON BEARBEITUNGSAUFGABEN GEEIGNET SIND

\/480/V710 (#30) BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN (MAX. SPINDELDREHZAHL: 15.000 U/MIN)

Bearbeitung Bohren Gewindeschneiden Bearbeitung Plandrehen
Teile-Material S45C ADC12 S45C ADC12 Teile-Material S45C
Werkzeug @16 HSS | @30 HSS | M16xP2.0|  M24xP3.0 We’kze”%'n%r chmesser @40 (4 WSP)
Spindeldrehzahl (rpm) 500 930 300 220 Spindeldrehzahl (U/min) 3.000
Vorschubgeschyvindigkeit 90 237 600 660 Zeitspa}nvc?lumen 72 30x4x600
(mm/min) (cm?/min)*

\/480/V710 (#40) BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN (MAX. SPINDELDREHZAHL: 10.000 U/MIN)

direkt mit dem axialen Servomotor.

* Die C-Frame Konstruktion
(mit festem Stander)mit ihrem

breiten Bett und dem Stander

aus Qualitatsgusseisen tragt

zur allgemeinen Stabilitat und

Bearbeitung Bohren Gewindeschneiden Bearbeitung Plandrehen
Teile-Material S45C ADC12 S45C ADC12 Teile-Material S45C
Werkzeug @24 HSS | @24 HSS |M20xP2.5| M30xP3.5 |Werkzeug-Durchmesser (mm) @80 (6 WSP)
Spindeldrehzahl (rpm) 330 740 400 200 Spindeldrehzahl (U/min) 1.500
V°r56h“(trf§f/g:‘i"g)‘”d‘gke‘t 66 222 1000 700 Zei?iﬁi?;ﬁrlsren 189: 60 x 3,5 x 900

Leistungsfahigkeit bei.
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HOCHPRAZISE BEARBEITUNG
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SPANESCHNECKE
FORDERER (OPTIONEN)

[CONQUEST*|
V710

Spaneforderer-Option

FANUC-0i-MF-STEUERUNG & BEDIENFELD

8,4 LCD Farbbildschirm, Anzeigeeinheit mit
PCMCIA-Schnittstelle, Teilprogrammspeicher
1.280 m (512KB), Grafikanzeige, Manual Guide 0i,

Werkzeugstandverwaltung u.v.m. Benutzerfreundliches

Bedienfeld mit Vielzahl von Standardfunktionen

wie Zyklus-Start, Vorschub-Stop, Optionener Halt,
Vorschub-/Eilgang- und Spindelpoti und Auswahl
der Betriebsart. MDI-Bedienung (Manual Data Input
manuelle Dateneingabe) als Standardfunktion.

Bei den auf der CNC-Steuerung angebotenen Funktionen zur Dialogpro-
grammierung handelt es sich um das Standardprodukt des Herstellers der
CNC-Steuerung, das méglicherweise nicht alle Maschinenfunktionen vollstandig
unterstitzt. Es wird empfohlen, dass der Endbenutzer die Dokumentation

des Steuerungssystems zu Rate zieht oder sich mit dem Steuerungshersteller

in Verbindung setzt, um weitere Details zur Verwendung oder Anpassung zu
erfahren

KUHLMITTELTANK UND MOTOR

Ein Hochdruck Kiihlmittel-Spane-Spulsystem zur
Reinigung des Kiihlmittels vom Spanriickstinden sorgt
fur einen guten KihImittelfluss. Der Abtransport

der Spine erfolgt Uber einen Spaneforderer.

Der optional erhiltliche Schneckenspaneforder
transportiert die Spane in eine Spaneauffangwanne.
Der Kiihlmitteltanks fasst 170 Liter.

DOPPELARMGREIFER 20 WERKZEUGE

Das Werkzeugmagazin mit 20 Aufnahmeplatzen
und Doppelarmgreifer ermoglicht einen schnellen
Werkzeugwechsel. Das Magazin ist seitlich
angebracht und das Werkzeug wird hautzeitparallel
flir den Wechsel bereitgestellt.

AUSGEZEICHNETE UND
DAUERHAFTE PRAZISION

Bestandige Genauigkeit

* Prazise Positioniergenauigkeit gem.
1ISO230-2: Positioniergenauigkeit
uber den gesamten Verfahrweg.
0,01 mm.

* Prazise Wiederholgenauigkeit von
0,005 mm (1SO230-2).

* Kreisformtest und Laservermessung
an jeder Maschine garantieren
Bestandigkeit in Geometrie und
Prazision.

+ Uberragende Zerspanungsleistung

STABILDER AUFBAU,
UBERLEGENE
WIEDERHOLGENAUIGKEIT

SA ATC TYP
V480 / V710

STEIFES
MASCHINENBETT

HARDINGE.COM
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BRIDGEPORT V480/V 710

V480/V710 (#40-KEGEL) - 10.000 U/MIN LEISTUNG UND DREHMOMENT

Fanuc ail3 il3 / Spindelmotor mit 10.000 U/min

kW Nm
7 [ [ I [
9 ) \ S3 25% Einschaltdauer
\
S3 25% Einschaltdauer
8 — \
" 7 g 4 % -
5 £ \y S3 60% Einschaltdauer
=3 7 ! . l%
o ) PN 3
s 30 Min., S3 60% 5
o © Einschaltdauer °
o 5. I A e 3
00 a .
S ° ; g Dauerbetrieb
=} ! .
2 H . Dauerbetrieb _ _g 236 f-n-- /_/
“» 37 - ~. S 3.7 kW 3]
00 P hR S 2
c o
s 3 2,
oo ~
o “~{25kw <
=] «
< 2 X
<
1
1 N
SN
3 N
01000 2000 3000 4000 | 5000 6000 7000 8000 9000 10000 B RN R
1500 4500
7000 | 2000 3000 4000 | 5000 6000 7000 8000 9000 10000
1500 4500
Spindeldrehzahl (U/min) Spindeldrehzahl (U/min)

V480/V710 (#30-KEGEL) - 10.000 U/MIN LEISTUNG UND DREHMOMENT

Fanuc ail3 il2 / Spindelmotor mit 20.000 U/min (Drehzahlgrenze von 15.000 U/min)
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HOCHPRAZISE BEARBEITUNG

V480 Standard V710 Standard

V480 (#40) V480 (#30) V710 (#40) V710 (#30)
GroBe
Spinde-Typ: DDS Spindel-Typ: Riemen Spinde-Typ: DDS Spindel-Typ: Riemen
A 2047 2047 2071 2047 2047 2071
B 2136 2136 2310 2136 2136 2310
" R 1692~2122 (Fanuc) - " 1692~2122 (Fanuc)
c 1892~2322 1793~2223 17262156 (Siemens) 1892~2322 1793~2223 17262156 (Siemens)

2144~2572 (CTS)

1893~2323 (CTYS)

2144~2572 (CTS)

1893~2323 (CTYS)

1885~2315 (Fanuc CTS) 1885~2315 (Fanuc CTS)

MASSZEICHNUNGEN
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TECHNISGHE DATEN

MASCHINENGEWICHT

Typ V480 (#40) V480 (#30) V710 (#40) V710 (#30)

Weight 3,800 3,800 3,907 3,907

MASCHINENKONFIGURATIONEN

Verfahrwege Genauigkeit(ISO 230-2)
Karussell (X x Y xZ) 480 x 400 x 430 ‘ KA. mm E&’ﬁgizzihesfr;”a“‘gke‘t 0,005 mm
SA ATC (Xx Y xZ) 480 x 400 x 430 mm Wiederholgenauigkeit 0,003 mm
. ) 150 - 580 150 - 580 .
Abstand Spindelnase - Tisch (SA ATC & Karussell) ‘ (SA ATC) mm Achsantriebe
Abstand Tischvorderkante 150 mm Motorleistung 18 160GY)13(2) | kW
Alzstand Spindelmitte - 49 40 mm Kﬂhlmittel— gnd 0,52 KW
Stander Spulmotorleistung
Tisch Schmierung
Aufspannflache 600 x 400 mm Spindellager Schmierfett
Max. Tischbelastung 300 ‘ 250 kg Linearfihrungen Schmierfett
T-Nuten ) .
(Breite x Anzahl x Abstand) 14 mm x 3 x 125 mm Kugelrollspindel Schmierfett
Spindel KihImittel
i o o Kapazitit des .
Motorleistung 7,5 KW/10 PS (S3 25%) (9,0 kW/10 PS (S3 25%), Kihimitteltanks 170 liter
Drehzahl (Max.) 10.000 Riemenantrieb | 15.000 Direktantrieb | U/min Eiﬁf;r.?t]:ﬁempe 40 liter
Drehmoment (Max.) 477 17,5 Nm Sonstiges
Drehzahl beim ) -
Gewindeschneiden (Max.) 3.000 6.000 U/min Benétigte Druckluft 5 bar
) Elektrische
Kugelrollspindel Anschlusswerte 52A FLA/ 220V / 3 Phasen

Durchmesser 32 Optionen

Vorschubgeschwindigkeit (alle Achsen) KéhImittel durch die Spindel 20 bar
Eilgang 36 48 m/min Spanespiilsystem

Arbeitsvorschub (Max.) 12 15 m/min. 4-Achs-Drehtisch

Werkzeugwechsler Spanespllung Arbeitsraum

Werkzeug-Kapazitit 20 (§o<£;2iig;§;tjgszion) 20 Doppelarmgreifer Siemens 828D Steuerung

Werkzeuganwahl Bi-direktional 10.000 U/min direkt angetriebene Spindel (#40)

Werkzeughalter BT;USG; ZBSK BT::EIG\-SFI (;FOSK 12.000 U/min direkt angetriebene Spindel (#40)

E’E);LJ\S/;/;Bkzeugdurchmesser 2§é?ﬁ§iﬁg;§¥:’ﬁé& K.A. mm 15.000 U/min direkt angetriebene Spindel (#40)

E;IaA%A\{I_VCe)rkzeugdurchmesser ?gé?ﬁiﬁg;ﬂ;’fgﬁé% mm 20.000 U/min direkt angetriebene Spindel (#30)

/T%)Werkze“g'a”ge (SA- 190 mm 24.000 U/min direkt angetriebene Spindel (#30)

E&iﬁhﬁ;;&kzeu%ewmht [3 K.A. kg Spaneférderer Foérderschnecke ‘ Scharnierband ‘ Kratzband
EZX-AVTVS kzeuggewicht 7 4 kg Standererhahung (200 mm)

X(/;:Lljsz:elfﬁwechselzeit 45 (Zs'g.—fmiztfs%an) K.A. Sek. Werkzeug-Messtaster/Vorverdrahtung

E/SVAe:I;_zI%)gwechselzeit 4 (Séa\(rrwrjiztfé)pan) 22 ?éng:;c:-eé)pan) Sek. Werksttick-Messtaster/Vorverdrahtung

Fast-Ethernet-Schnittstelle + D/ S-Speicherkarte (2 GB)

Hardinge behilt sich Anderungen der Spezifikation im Zuge der Weiterentwicklung vor. R
Unterschiedliche Schneidbedingungen kénnen dazu fiihren, dass die tatsachlichen Ergeb- AICCII (200 CNC Sitze look ahead)
nisse von den angegebenen Werten abweichen.
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TECHNISGHE DATEN

MASCHINENKONFIGURATIONEN

V710 (#40 Kegel) V710 (#30 Kegel) Einheit V710 (#40 Kegel) V710 (#30 Kegel) Einheit

Verfahrwege Genauigkeit(ISO 230-2)

Karussell (X x Y xZ) 710 x 400 x 430 KA. mm Positioniergenauigkeit 0,005 mm
(Alle Achsen)

SA ATC (Xx Y xZ) 100 x 400 x 430 mm Wiederholgenauigkeit 0,003 mm

. ' 150 - 580 150 - 580 '

Abstand Spindelnase - Tisch (SA ATC & Karussell) (SA ATC) mm Achsantriebe

i’-\_tr)[s;and Tischvorderkante 150 mm Motorleistung 18 1,6 (X,Y)/3(2) kW

Atl)lstand Spindelmitte - 49 40 mm K'L'lhlmittel— gnd 0,52 KW

Stander Spulmotorleistung

Tisch Schmierung

Aufspannfliche 800 x 400 mm Spindellager Schmierfett

Tischbelastung(Max.) 300 250 kg Linearfiihrungen Schmierfett

T-Nuten ) }

(Breite x Anzahl x Abstand) 14 mm x 3 x 125 mm Kugelrollspindel Schmierfett

Spindel Kahlmittel

. 5 o Kapazitit d )

Motorleistung 7.5 KW/10 PS (S325%) (9.0 kW/10 PS (S3 25%) Kb tealarks 170 liter

Drehzahl (Max.) 10.000 Riemenantrieb 15.000 Direktantrieb | U/min Fordermenge 40 liter/min
Kihlmittelpumpe

Drehmoment (Max.) 47,7 17.5 Nm Sonstiges

Drehzahl beim . .

Gewindeschneiden (Max.) 3.000 6.000 U/min Bendtigte Druckluft 5 bar

] Elektrische

Kugelrollspindel Anschlusswerte 64A FLA/ 220V / 3 Phasen

Durchmesser 32 Optionen

Vorschubgeschwindigkeit (alle Achsen) Kihimittel durch die 20 bar
Spindel

Eilgang 36 48 m/min Spanesplilsystem

Arbeitsvorschub (Max.) 12 15 m/min. 4-Achs-Drehtisch

Werkzeugwechsler Spinespulung Arbeitsraum

. 16 (K Il - Standard ) .

Werkzeug-Kapazitat 20 (Do(psglzisr:greife?“n- gp‘zion) 20 Doppelarmgreifer Siemens 828D Steuerung

Werkzeuganwahl Bi-direktional 10.000 U/min direkt angetriebene Spindel (#40)

Werkzeughalter BT or CAT or SK or ANsi 40 | BT or CAT or Sier 12.000 U/min direkt angetriebene Spindel (#40)

Max. Werkzeugdurchmesser 94 (Magazin voll besetzt) — ’ ’

(Karussell) 130 (Nachbarplatze leer) K.A. mm 15.000 U/min direkt angetriebene Spindel (#40)

Werkzeugdurchmesser 80 (Magazin voll besetzt) — . .

(SA-ATC) 130 (Nachbarplatze leer) mm 20.000 U/min direkt angetriebene Spindel (#30)

Max. Werkzeugdurch - . )

(Sf:f ATC"‘; (Eﬁ%siﬁ) messer 250 KA. mm 24,000 U/min direkt angetriebene Spindel (#30)

I‘A’I_?é.)Werkzeuglénge (SA- 190 mm Spaneférderer Forderschnecke ‘ Scharnierband ‘ Kratzband

Max. Werk icht . -

(Ki:l(”usseﬁlr) Zeuggewic 6 K.A. kg Standererhohung (200 mm)

E;I%A\{rvé)r kzeuggewicht 6 3 kg Werkzeug-Messtaster/Vorverdrahtung

Werkzeugwechselzeit 2,5 (mittel), .

(Karussell) 4,5 (Span-zu-Span) K.A. Sek. Werkstiick-Messtaster/Vorverdrahtung

Werkzeugwechselzeit (SA- 2 (mittel), 0,8 (mittel), . )

ATC) 4 (Span-zu-Span) 2,2 (Span-zu-Span) Sek. Fast-Ethernet-Schnittstelle + D/ S-Speicherkarte (2 GB)
AICCII (200 CNC Sitze look ahead)

Hardinge behilt sich Anderungen der Spezifikation im Zuge der Weiterentwicklung vor.
Unterschiedliche Schneidbedingungen kénnen dazu fithren, dass die tatsichlichen Ergebnisse
von den angegebenen Werten abweichen.
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HARDINGE WELTWEIT

Traverse City,
Michigan

Greenville,
South Carolina

Atlanta, Georgia
.

I HARDINGE

Hardinge ist ein fiihrender

internationaler Anbieter von modernen
Zerspanungslosungen. Wir bieten ein
komplettes Sortiment an hochzuverlassigen
CNC-Dreh-, Fras- und Schleifmaschinen
sowie technologisch fortschrittliches
Zubehor fiir die Spanntechnik.

Die vielfaltigen Produkte, die wir anbieten,
ermoglichen es uns, eine Vielzahl von
Marktanwendungen in Branchen wie

Luft- und Raumfahrt, Landwirtschaft,
Automobilindustrie, Bauwesen,
Konsumgiiter, Verteidigung, Energie,
Medizin, Technologie, Transport und mehr
Zu unterstlitzen.

Wir haben eine starke globale Prasenz
mit Produktionsstatten in Nordamerika,
Europa und Asien aufgebaut.

Hardinge setzt seine Engineering- und
Anwendungsexpertise ein, um lhrem
Unternehmen jederzeit die richtige
Werkzeugmaschinenlosung und
Unterstutzung zu bieten.

HARDINGE.COM

Noisy-Le-Sec,
France

Goldach,
Switzerland

Xian,
China
Wouhan,
Krefeld, i China
Germany Chonéﬂi_ng,
ina
Jiaxing,
Sheyang, China
China Shanghai
St. Georgen, Ch?:? *
Germany

~—p

NORDAMERIKA
GEORGIA

Hardinge Corporate

79 W Paces Ferry Rd, 2F
Atlanta, GA 30305

Tel. +800.843.8801

ILLINOIS
Hardinge

1755 Brittania Dr
Unit 1A

Elgin, IL 60124

Tel. +800.843.8801

MICHIGAN

Forkardt

2155 Traversefield Dr
Traverse City, M| 49686

Tel. +800.544.3823

E-Mail. tcsales@forkardt.com

NEW YORK

Hardinge

| Hardinge Drive

Elmira, NY 14903

Tel. +800.843.8801

E-Mail. info@hardinge.com

OHIO

Ohio Tool Works

1374 Enterprise Parkway (TR 743)
Ashland, OH 44805

Tel. +419.281.3700

E-Mail. sales@ohiotoolworks.com

4

Hyderabad,
India

Guangzhou,
hina

EUROPA

SCHWEIZ

Hardinge Kellenberger AG
Thannickerstrasse 22
CH-9403 Goldach

Tel. +41 71 2429111

E-Mail. info@kellenberger.net

DEUTSCHLAND

Hardinge GmbH

Fichtenhain A 13¢

47807 Krefeld

Tel. +49 2151 496490

E-Mail. info@hardinge-gmbh.de

J.G. Weisser Séhne GmbH
Johann-Georg-Weisser-StraBe |
78112 St. Georgen

Tel. +49 7724 881-0

E-Mail. info@weisser-web.com

FRANKREICH

Jones & Shipman SARL
8 Allee des Ginkgos
BP 112-69672

Bron Cedex, France
Tel. +33 472 812660

-
K -,\ .
LR

Nan Tou,

Taiwan

ASIEN

CHINA

Hardinge Machine
(Shanghai) Co. Ltd.

1388 East Kangqgiao Road
Pudong, Shanghai 201319
Tel. +86 21 3810 8686

TAIWAN

Hardinge Machine Tools
B.V,, Taiwan Branch
No.l1,Tzu Li 3rd Rd.,
Nantou City, 540 Taiwan
Tel. +886 49 2260 536
E-Mail. cs@hardinge.com.tw

Alle Preise und Angaben kénnen ohne Vorankiindigung gedndert werden. Alle mit ® und
™ gekennzeichneten Marken sind eingetragene Marken ihrer jeweiligen Eigentiimer.
#1431_Bridgeport V480-V710_DE © Hardinge Inc. 2023 « 1/2023



