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Stufensprung
Bereich

Anzahl der Vorschiibe
Stufensprung

Bereich langs und quer
Bereich senkrecht
Antriebsleistung
Eilgang, lings und quer
Eilgang, senkrecht

Férdermenge
Inhalte

U/min

mm/min
mm/min

kw
mm/min
mm/min

1/min
1

28...1400

18

1,25
16...800
5...250
1.5
3150
1000

10
45

a Normalausfithrung mm
a Tisch 450x1800 mm
b Normalausfithrung mm
b Stdndererdshung 230mm
¢ Tisch 400x1600 mm
¢ Tisch 450x1800 mm

240...1360
240...1560
50...450
50...680
23
23




| '_Techni:;che Daten

Bereich U/min

Anzahl der Vorschiibe
Stufensprung

Bereich langs und quer
Bereich senkrecht
Antriebsleistung
Eilgang, langs und quer
Eilgang, senkrecht

Fordermenge
Inhalte

mm/min
mm/min

kw
mm/min
mm/min

1/min
1

28...1400

18

1,25
16...800
5...250
1.5
3150
1000

10
45

18
125
28...1400

a Normalausfiihrung
a Tisch 450x1800

b Normalausfithrung
b Stindereréhung 230
¢ Tisch 400x1600

¢ Tisch 450x1800




Technische Daten

Aufspannflache mm

Anzahl der Aufspannuten

Tischbelastung kg
Schwenkberemh beldsemg (nur FU) Grad
TlSCh Langsbewegung mm
Drehteilschieber-Querbewegung mm
Konsol-Senkrechthewegung mim
Spezialgegenhalter-Querbewegung,

manuell mm
Antriebsleistung kW
Max. zuldssiges Drehmoment Nm
Werkzeugaufnahme, Steilkegel

Durchmesser Vorderlager min
Max. Fraskopfdurchmesser mm
Drehzahlen

Stufensprung

Drehzahlbereich

Drehzahlbereich

Férdermenge

Inhalt

Antriebsleistung kW
Max. zuldssiges Drehmoment Nm
Werkzeugaufnahme, Steilkegel

Durchmesser Frasspindellager mm
Max. Fraskopfdurchmesser mim
Drehzahlen

Stufensprung

FU 400/FW 400

400x1600
3

1500

45

1120
345
400

500

11

1850
ISO 50
110

315

18

125
28...1400

18
1,25
28...1400

Universal-Konsolfriasmaschinen / Waagerecht-
Konsolfrismaschinen mit Spezialgegenhalter und
Universalfrisapparat FU/FW 400x1600 ApUG

Standardausfiihrung

® Konventioneller Funktions-
betrieb mit mikroelektro-
nischer Steuerung

m Spezialgegenhalter mit Eiger
antrieb und Universalfras-
apparat ApUG

B Gleichzeitige oder getrennte
Bearbeitung mit waagerechter
Maschinenfrasspindel und
Apparatefrasspindel

B Universalfrisapparat in 2 Ebe-
nen um je 360" schwenkbar

® Automatische Bearbeitungs-
zyklen Pendelfrdsen Sprung-
tischfrasen-Rahmenfrasen in
3 Ebenen xy, xz, und yz tber
Nockensteuerung

B Schwenkbarer Aufspanntisch

B Konsolabsenkung und Gleich-
lauffraseinrichtung in Langs-
richtung

B Elektrischer Werkzeugspanner
fiir waagerecht Frasspindel

Universal- n
frasapparat I
senkrechte ] l
Stellung 7a = I
2
?] —-1‘-_: L__ 128,57/

a Normalausfithrung mm 170.,.570
a Standererhéhung 230 mm 170...800
Universal- J—
frasapparat
waagerechte
Stellung
% 440, 940 {

b Normalausfithrung mm 237...637

b Standererhéhung 230 mm 237...867
Gegenhalter
fiir Einsatz
langer
Frasdorne

125,_470]
¢ Normalausfithrung mm 15...415
¢ Standererh6éhung 230 mm 15...645



Langsfiithrung
1 Aufspanntisch
2 Kreuzschieber (FSS) bzw.

Querfiihrung

3 Kreuzschieber (FSS) bzw.
Drehteilschieber (FU)

4 Konsol

Senkrechtfiihrung
5 Stander
6 Konsol

Drehteilschieber (FU)

Querbewegter Kreuzschieber
bzw. Drehteilschieber ist fir
Aufnahme des Aufspann-
tisches und dessen Bewegungs-
elemente gestaltet

® Tisch der Universal-Konsol-fras-

maschinen durch zusatzliches
Drehteil beidseitig + 45°
schwenkbar

Frasspindelantrieb und -lagerung

Leistungsstarke Frasspindel
bis 15 kW Antriebsleistung
mit Werkzeugaufnahme ISO 50

Separater Antrieb von 11 kW
flir Universalfrasapparat ApUG

Antrieb der Maschinen-Haupt-
spindel von Drehstrommotor
tiber Keilriemensatz und

18-stufiges Schieberadgetriebe

Frasspindelbremse mit sofor-
tiger Abschaltwirkung oder
verzogerter Stillsetzung zum
Werkzeugfreischneiden
Umlaufschmierung des Haupt-
getriebes durch Zahnradpumpe

Wéhlbare Drehzahlbereiche
mit jeweils 18 Stufen fir
optimale Zerspannungsbedin-
gungen
Elektro-Werkzeugspanner fiir
Maschinen-Frdsspindel

Senkrechter Spindelkopf beid-
seitig um 45" schwenkbar mit

axialverstellbarer Pinole und
einstellbarer Pinolenwegbe-
grenzung (FSS)

EPLESBAUPHRZID

® Hauptbaugruppen:

Grundplatte, Stander, Konsol,
Kreuzschieber bzw. Drehteil-
schieber und Tisch mit opti-
maler Gestaltung in GrauguRB-
ausfithrung

Gleitglinstige kunststoffbe-
schichtete Fiihrungsbahnen
quer und senkrecht

Dosierschmierung der
Flihrungsbahnen quer und
senkrecht

Grundplatte als KithImittelbe-
halter fiir 45 Liter

Stiander mit Senkrecht-
fithrungsbahnen fiir Konsol
und mit Baugruppen des Haupt-
antriebes tragt Gegenhalter
(FU/FW) bzw. Spindelkopf
(FSS) oder Spezialgegenhalter

Konsol mit den Baugruppen
Vorschubgetriebe, Konsolab-
senkung und Handverstellung
fithrt Senkrechtbewegung aus
und tragt Kreuzschieber
(FSS/FW) bzw. Drehteilschie-
ber (FU)




Maschineller Antrieb der Bau-
gruppen Konsol, Kreuzschieber/
Drehteilschieber und Tisch
vom zentralen Drehstrommo-
tor uber 18-stufiges Vorschub-
getriebe, Verteilergetriebe auf
Spindelmutter und Transport-
spindel

Zuschalten des Eilganges liber
Elektromagnetkupplungen

Umlaufschmierung fiir Vor-
schubgetriebe durch Zahnrad-
pumpe

Uberlastkupplung im Vor-
schubgetriebe zur Verhin-
derung von Zahnbruch

Optimale Anpassung an die
Bearbeitungsaufgabe durch
waéhlbare Vorschubstufen mit
groRem Stellbereich

Manuelle Verstellmoglichkei-
ten der Baugruppen mit
Messung der Zustellung tiber
Skalenringe

Konsolabsenkung
Automatische hydraulische
Konsolabsenkung zum Schutz
der Werkstiickoberflache und
der Werkzeugschneide

Absenkung des Konsols um
etwa 0,7 mm wahrend des
Eilriicklaufes

Steuerung und Bedienung

Schaltausrustung
mit PC Siemens

Vorschubantrieb

Gleichlauffraseinrichtung

Effektivere Bearbeitung dinn-
wandiger Werkstiicke, tiefer
Nuten und hochfester Werkstoffe
im Gleichlauffrasverfahren

Hydraulisch arbeitende Einrich-
tung bewirkt Spielausgleich
zwischen Spindel und Mutter
in Langsrichtung als Voraus-
setzung fiir das Gleichlauffrasen

Automatisches Zuschalten der
Gleichlauffraseinrichtung bei
der Vorschubbewegung und
Abschalten bei Eilgang zum
VerschleiRschutz der Tischspin-
delmutter

PC-Kleinsteuerung fiir hohe
Schaltgeschwindigkeit und
Schalthaufigkeiten sowie hohe
Funktionssicherheit

Kompakter Aufbau durch
feste Verbindung des Schalt-
schrankes am Maschinen-
stander

Optionen

VergroRerte Tischaufspann-
flache mit VergroRerung
X-Achse

Standererh6hung mit Vergrds-
serung Senkrecht-Verfahrweg

Gehartete Fiihrungsbahnen
Antriebsleistungen bis 15 kW

Erhohter Arbeitsvorschub bis
1250 mm/min

Stufenloser Arbeitsvorschub
mit Siemens-AC-Motor

Erhoéhte Frasspindeldrehzahl
bis 2240 U/min

Wasserfangschale
Arbeitsraumumhausung
Senkrechtfraskopf fiir FU/FW
Maschinenleuchte

Positionsanzeigen Heidenhain
und ACU-RITE

Streckensteuerung Heiden-
hain TNC 124 / SIEMENS
Sinumerik 802

Zentralschmierung



;;

Vorschub Eilgang Eilgang mit Umschaltung
auf Vorschub

Freibewegliches Bedientableau

~ Automatische Bearbeitungszyklen

® Rahmenfrdsen in Langs- und

Querrichtung bei Ausfiihrung
FSS

Pendelfrasen bei Ausfiithrung
FW/FU

Normalfrdsen mit Sprung-
tischvorschub

Rahmenfrasen/Kammfrédsen
in Langs- und Senkrechtrich-
tung bei Ausfithrung FW/FU

Automatische Steuerzyklen

Integration der Bedien- und
Anzeigenelemente auf Bedien-
tableau und Schaltschrank
zur Vorwah! und Funktions-
auslosung von:

- Fraslauf mit oder ohne Be-
wegung der Achsen

- Fraslauf mit Tippbetrieb der
Achsen

- Fraserlinks- oder rechtslauf

- Werkzeugspannen oder -losen

- Eilgangbewegung mit oder
ohne Fraslauf

- Rahmenfraszyklen oder
Pendelfrasen

- Gleichlauffrasen

- Konsolabsenkung

- Kiihlmittelzuschaltung

- Vorschub und Eilgang in
drei Achsen

- Not-Aus und Halt

- Anzeige der Betriebsspan-
nung und des Werkzeug-
spannens

- Steuerung Ein

- Vorschub und Fréaserlauf

- Maschinenleuchte Ein/Aus

Verstellbare Nocken je
Koordinate zur Weghegren-
zung und Funktionsauslo-
sung der automatischen
Steuerzyklen



SO finden Siezuuns

UNITECH-Vertriebs GmbH
Clemens-Winkler-StrafRe 6
D-09116 Chemnitz
Tel.: 0371 / 400 29 - 40
Fax: 0371 / 400 29 - 49

E-Mail: vertrieb@unitech-maschinen
Internet: http://www.unitech -




