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Standard Konfiguration

v \Vollstandig geschlossener Spritzschutz

v 24-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler

v’ Zwei Schnecken- und ein Kettenspaneftrderer (UHP1100, UHP1300)

v Kettenspaneforderer

v Olkuhler fiir die Spindel

v Klimatisierter Schaltschrank

v KUihlkreislauf fir den Motorsitz (UHP1100, UHP1300)

v Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter

v Ethernet-, CF-Karten- und USB-Schnittstelle

v Automatisches Schmiersystem

v KUhImitteleinrichtung

v LED-Arbeitsleuchte

v/ Programmende-Leuchte

v Elektronisches Handrad (MPG)

v Werkzeugkasten

v Nivellierbolzen und Blécke

v Kihimittelpistole

v Luftpistole

v Kuhlsystem mit Kihldtsen
(Wasser/Luft)

v Benutzerhandbuch

Das Ultra-Hochleistungszentrem der UHP-Serie
wurden speziell fur Hochgeschwindigkeits- und
Hochleistungsbearbeitungsanwendungen
entwickelt

Fortschrittliches Design mit verstarkter Kérper-
struktur durch FEM-Analyse. Die UHP-Serie
bietet eine hervorragende Zerspanungsleistung
und reduzierte Vibrationen, um die hochsten
Bearbeitungsanforderungen zu erflllen.

Extra breiter Maschinenstander und Sockel
gewahrleisten eine hohe Steifigkeit bei Hoch-
geschwindigkeitsbewegungen

Kuhlkreislauf fGr den Motorsitz (UHP1100,
UHP1300)

Glasmal3stébe (optional)
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Optionale Konfiguration

28-fach Doppelarm-Werkzeugwechsler

40-fach Kettenwerkzeugwechsler (UHP1100, UHP1300)
IKZ Kihimittel und Luft durch Spindel

Olkiihlung durch den Kugelgewindetrieb (UHP1100, UHP1300)
Olabstreifer

LinearmaBstébe auf X/Y/Z-Achse

4. Achse

4/5. Achse

Werkstlickvermessung

Werkzeugmesstaster

Zusétzlicher 200 GB SSD-Programmspeicher

(nur bei SIEMENS-Steuerung verfligbar)

Die oben genannten Spezifikationen kénnen ohne vorherige Ank(indigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

Gusseisen, das zum Spannungsabbau gehartet wurde, um
strukturelle Stabilitdt ohne Verformung zu gewahrleisten

Olkiihlung durch Kugelumlaufspindel
(UHP1100, UHP1300)

Spindel mit hoher Steifigkeit

Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



Spindeldrehzahl
Motorleistung/Drehmoment

Spindel (Option 1)
Motorleistung/Drehmoment

U/min 12000

9/22kW; 63/135Nm (SIEMENS)
11/18,5kW; 52,5/118Nm (FANUC)

- HSK AB3, 20000rpm
20/24KkW; 48/68Nm (SIEMENS)
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Tocmichobmon |0 |0 | oo
8 Tisch
‘ TischgroBe mm 1060 x 600 1300 x 600 1500 x 650

= T o —e———————— R =B } — T-Nut (Breite x Anzahl x Abstand) |  mm 18x5x100

= ______©°e e  °0° il ‘ Max. Belastung kg 800 1000 1200
- S | I R Verfahrweg
% ; ’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ = ‘ @ X/Y/Z \erfahrweg mm 900 / 600 / 600 1100/ 650 / 600 1300 / 650 / 600

e N i -1 Spindelnase zum Tisch mm 150 - 750

= o o o o o o Spindelmitte zur Saule mm 652 697

. s e e = 37 Spindel

Spindel (Standard) - SK40 / BBT40 / CAT 40

15000 (SIEMENS), 12000 (FANUC)

20/53kW; 126/250Nm (SIEMENS)
15/30kW; 95.5/191Nm (FANUC)

HSK AB3, 18000rpm
30/36kW; 85/102Nm (SIEMENS)

3150

Spindel (Option 2) / BBT50,10000 rpm
Motorleistung/Drehmoment / 20/53 kW;126/250Nm (SIEMENS)
/ Vorschub
? Eilgang X/Y/Z m/min 36
= Schnittvorschub mm/min 1-12000
f— — ] Werkzeugwechsler
o [: Anzahl der Werkzeuge Stk 24
S00 Max. Werkzeuglange mm 300
| Max. Werkzeugdurchmesser mm @78/ 125
- : ° Max. Werkzeuggewicht kg 8
— Genauigkeit (VDI 3441 Voller Weg)
R == : ° o Positoniergenauigkeit
° (ohne LinearmaBstabe) mm 008 Oerlg
S N = Wiederholgenauigkeit m 0.006 0.006
o & 2 ! (ohne LinearmaBstébe) ' '
L = - y— 1 Im] @] Positioniergenauigkeit o QT 060
1000{0PEN) = = —= (mit LinearmaBstabe) ’ ’
1298 823 2270 600 Wiederholgenauigkeit
1050 2801 2603 (mit LinearmaBstébe) mm 0,004 0,006
Abmessungen und Gewicht
Abmessungen mm 3850x2340x3000 3850x3100x3185 4025x3090x3185
Gewicht kg 6500 7500 8000
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Die oben genannten Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.

Die oben genannten Spezifikationen kénnen ohne vorherige Ank(indigung geéndert werden, keine Haftung fiir Fehler. Die Maschinen kénnen mit optionaler Ausstattung gezeigt werden.



