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XV Standard-Serie

Die XV-Serie von UNITECH ist eine Baureihe vertika-
ler 3-Achs-Bearbeitungszentren fur ein breites Be-
arbeitungsspektrum. Einsatzbereiche sind Luft- und
Raumfahrttechnik, Automotive, Werkzeugmaschi-
nenbau, Energieversorgungstechnik, Medizintechnik,
Modellbau und weitere Anwendungsbereiche. Serien-
fertigung in Verbindung mit Automatisierungslosun-
gen, Kleinserienfertigung und auch Werkstattan-
wendungen sind mit diesen universellen Maschinen

maglich.

Die Maschinen uberzeugen durch sehr gute Aus-
Flexibilitat
keit. Schnelligkeit, Bestandigkeit und hohe Prazision

stattungsmerkmale, und Zuverlassig-

empfehlen diese Maschinen fir anspruchsvolle An-

wendungen. Die Herstellung erfolgt nach hochs-
ten Qualitatsstandards und unterliegt permanenter
Uberwachung.

Die Maschinen der XV Standard-Serie werden in neun
BaugroBen hergestellt und konnen fir jeden Be-
darfsfall konfiguriert werden. Optionale Ausstattun-
gen, wie z. B. Spindeln mit erhohten Drehzahlen, Glas-
maBstabe fir die Linearachsen, NC-Drehtische (4./5.
Achse), Hochdruck-Kihimitteleinrichtungen, Werk-
zeugmagazine mit bis zu 60 Werkzeugplatzen, Werk-
zeug- und Werkstlickmesssysteme, elektrostatische
Olnebel- und Emulsionsabsaugung und vieles mehr,
ermoglichen die Anpassung an jede technologische
Herausforderung.




» Konstruktives Design fiir hohe Prazision

Die Gusskonstruktion wurde mit Hilfe der Finite Ele-
mente Analyse erstellt. Durch die Verstdarkung mit
Querrippen erhalt die gesamte Maschine eine sehr
hohe Steifigkeit.

Die Gussbasis ist breit und stabil, der Stander ist in
Kastenform ausgefiihrt, die Schlittenfiihrung ist be-
sonders breit und lang ausgelegt, um hohe Lasten
wahrend des Bearbeitungsprozesses aufnehmen zu
kdnnen.

Die rippenverstarkte Struktur der Senkrechtachse
und die Schwerlast-Linearfiihrungen am Stander sor-
gen fir eine prazise und stabile Filhrung der Achse
uber die gesamte Lange.

Die Linearachsen sind auf Profilschienen-Walzfih-
rungen mit niedrigem Gerauschpegel und geringem
Verschlei3 gefihrt, welche hohe Traglasten, eine pra-
zise und schnelle Positionierung sowie exakte Kreis-
formen ermaoglichen.

Die mit AC-Motoren direkt angetriebenen, vorge-

spannten Kugelrollspindeln der Linearachsen garan-

tieren eine hohe Steifigkeit und Prazision.
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» Besondere Ausstattungsmerkmale

Tiren:

Breite Schiebetiiren mit Sicher-
heitsverriegelung und groBen
Sichtscheiben bieten sehr guten
Zugang zum Arbeitsraum und er-
maoglichen einfache Werkstiick-

beschickung.

Spindelkiihler:

Fur Spindeln mit hoher Dreh-
zahl wird zur Stabilisierung der
Spindeltemperatur ein separater
Spindel-Olkiihler eingesetzt.

Kiihimittelanlage:

Die Kuhlmittelzufiihrung erfolgt
uber verstellbare Kugeldiisen
oder uber die Spindelmitte. Das
Kuhlmittelsystem kann durch
Hochdruckpumpen und eine Pa-
pierband-Filteranlage erweitert
werden.

Tisch:

Die Tischbaugruppe mit geschlif-
fener Oberflache und geschlif-
fenen T-Nuten kann hohe Werk-
stucklasten aufnehmen. Spann-
einrichtungen konnen leicht und
sicher montiert werden.

Bedienpult:

Das schwenkbare Bedienpult
ermdglicht dem Maschinenbe-
diener ergonomisches Arbeiten
bei guter Sicht auf den Bearbei-

tungsprozess.

Seitentiiren:

GroBe Seitentiren mit Sicht-
scheiben auf beiden Seiten der
Maschine ermdoglichen ausge-
zeichnete Zuganglichkeit beim
Einrichten der Maschine, bei
Wartung und Reinigung sowie
fur Automatisierungslosungen.




Spindel:

Die statisch und dynamisch du-
Berst starre Spindel ist 4-fach
gelagert und lebensdauer-fett-
geschmiert. Sie ist mit elektro-

nischer Spindelrichteinrichtung,

automatischer Werkzeugspan-

nung und Ausblaseinrichtung

Werkzeugwechsler:

Der automatische Werkzeug-
wechsler kann optional mit
Werkzeugmagazinen mit bis zu
60 Platzen geliefert werden. Der
Werkzeugwechsel zwischen Ma-
gazin und Frasspindel erfolgt

mittels Doppelarmgreifer.

Spaneforderer:

Fir den sicheren Austrag von
Spanen sind Scharnierband- und
Kratzbandspaneforderer  ver-
fugbar. Der Spaneauswurf er-
folgt seitlich links oder rechts
von der Maschine in einen Spa-

newagen.

ausgestattet.

Standardausstattung:
« Steuerung Sinumerik 828D » Automatisches Fettschmiersystem
« Arbeitsspindel mit 8.000 min* » Spanespiilung
» Automatischer Werkzeugwechsler « Spiilpistole
mit Doppelarmgreifer * Druckluftpistole
* Werkzeugmagazin mit 24 Platzen » LED-Arbeitsraumleuchte
« Profilschienenwalzfihrungen » Maschinenstatusleuchte
» Achsabdeckungen » Komplettumhausung

« Schaltschrank-Warmetauscher
« M30 Power Off

» Aufstellelemente

« Sicherheitsverriegelung der Tiiren
« Schwenkbares Bedientableau

* Elektronisches Handrad

« Rigid Tapping » Werkzeugsatz fiir Wartung

« Kilhimitteldiisen « Dokumentation auf CD-ROM

Optionale Ausstattung:

« Steuerung Sinumerik 840D sl, Fanuc 0i-MF,
Heidenhain TNC 620/TNC 640 HSCI

 Spindel mit erhdhter Drehzahl

« Spindel-Olkiihler

« Werkzeugmagazin bis 60 Platze

« Schaltschrank-Klimagerat

» Werkzeugvermessung

» Werkstiickvermessung

* Rotierende Sichtscheibe

- Elektrostatische Olnebelabsaugung

* NC-Dreh-/Schwenktische (4./5. Achse)
» Teleservice

» Werkzeugaufnahme SK 50 (ab XV 1060)
» ZF-Getriebe

« LinearmaBstabe
* Innenkiihlung der Werkzeuge bis 60 bar
» Papierbandfilter

» Spaneférderer
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Spezifikation Vertikal-Bearbeitungszentren

XV Standard-Serie

XV 610 XV 710
X-Achse mm 610 710
Y-Achse mm 400 450
Z-Achse mm 450 460
Abstand Spindelnase - Tisch mm 130 - 580 150 - 610
Aufspannflache mm 650x400 760x420
T-Nuten mm 3x18x100 3x18x100
max. Tischbelastung (mittig) kg 600 700
Arbeitsvorschub, stufenlos mm/min 1...10.000 1...10.000
Eilgang m/min 30 30
Werkzeugaufnahmesystem DIN 69871 SK 40 40
Antriebsleistung Spindelmotor S6, 40 % (SIEMENS) kW 13,5 13,5
Drehmoment S6, 40 % (SIEMENS) Nm 95 95
Spindeldrehzahl min™ 0 ..8.000 0 .. 8.000
speicherbare Werkzeuganzahl 24 24
Werkzeugwechselzeit S 2 2
Span zu Span Zeit S 5 5
max. Werkzeugdurchmesser mm 100 100
max. Werkzeuglange mm 250 250
max. Werkzeuggewicht kg 7 7

Maschinengenauigkeit nach ISO 230-2 bei 20°C Umgebungstemperatur am Aufstellungsort

Positioniergenauigkeit mm +/-0,005 +/-0,005
Wiederholgenauigkeit in allen Achsen (X, Y, Z) mm +/-0,0025 +/-0,0025
Spannung (3 Phasen, 50 Hz) Vv 400 400
Anschlussleistung kW 20 20
Druckluft bar 6 6
Kuihimitteldruck (Standard) bar 2 2
Kithimittelzufuhr durch Werkzeug (Option) bar 20/50 20/50
Kuhlmittelmenge gesamt | 256 256
Gewicht kg 4.500 5.800
Lange ohne Spanefdrderer mm 2.200 2.200
Breite ohne Bedientableau mm 2.000 2.200
Hohe mm 2.350 2.350

Obenstehende Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.



XV 850

150 - 710

150 - 710

XV 1270

1.200
700
650

150 - 800

XV 1370

1.300
700
650

150 - 800

XV 1570

1500

700

650

150 - 800

XV 1670
1.600
700

650
150 - 800

1.080x510
5x18x100

800

1.100x500
5x18x100

1.000

1.350x600
5x18x100

1.200

1.450x700
5x18x100

1.400

1.650x700
5x18x100

1500

1.750x700
5x18x100
1.700

1..12.000

1..12.000

1..12.000

40
15

0 ..8.000

40
15
95

0..8.000

40
15
95

0..8.000

1..12.000 1..12.000 1...12.000
x/y:30, z: 25 x/y: 25, z: 20 x:25,y/z: 20
40 40 40

15 15 15

95 95 95

0 .. 8.000 0 .. 8.000 0 .. 8.000

2,5

]

100
250

2,5

i

100
250

2,5

1

100
250

+/-0,005
+/-0,0025

+/- 0,005
+/-0,0025

+/-0,005
+/-0,0025

+/-0,005
+/-0,0025

+/- 0,005
+/-0,0025

+/-0,005
+/-0,0025

400
35

20/50

510

20/50

560

20/50
560

6.500
2.700
2.300
2.600

6.800
2.900
2.500
2.800

7.800
3.400
2.900
2.600

9.000
3.400
2.900
2.600

11.000
4.150
2.900
2.600

12.000
4.520
2.900
2.600
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UNITECH-Maschinen GmbH
Clemens-Winkler-Stral3e 6
09116 Chemnitz

Tel.+49 371 40029-0

info@unitech-maschinen.de

www.unitech-maschinen.de



